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双重收缩补偿，高强度精密灌浆料

MASTERFLOW® 870C

Masterflow 870C是一种双重收缩补偿，天然骨料精
密灌浆料。与特定量的水混合后，能生成无收缩，
高流动性高强度的灌浆料。无论在塑性状态还是在
硬化状态Masterflow 870C都有收缩补偿功能。
Masterflow 870C符合国标GB/T50448-2008标准II型
要求。

膨胀
Masterflow 870C 灌浆的膨胀是一种复合型膨胀, 分
别发生在塑性阶段和硬化阶段。

Masterflow 870C适用于灌浆间隙大于10mm, 所有
高精密度的无收缩灌浆施工，包括： 
•  大型关键设备，如涡轮发电机和锅炉给水泵发电厂 
• 加工厂设备，如：造纸机，水泥厂的回转窑，轧钢

设备等
•  左舷机，如：塔式起重机，龙门起重机等
•  其他工程灌浆，如预制构件，梁，柱，承重墙等

注意：对基座产生强震动,强拉伸,高冲击和动态荷
载同时伴有热荷载的设备，巴斯夫化学建材都提供
了不同的灌浆产品供选择。 

推荐用于

特性与优点

概述

性能

施工

双重收缩补偿  保证灌浆后设备的方位

早期强度高  有效传递荷载。保证设备尽快安    

               装            

优秀流动度  容易填满细小的裂缝; 保证与设
              备底板紧密接触

密实         防止油脂和有害物质渗透

不含氯         不会产生锈蚀

初凝时间                                  4.5小时

终凝时间                                  5.5小时

用水量/25kg                                  4.0~4.4L

湿密度                                               2.21kg/L

与水混合后最大产量/25kg        13.3L

颜色                                               水泥灰

典型性能指标

抗压强度, Mpa,                          1 天
                                       7 天
                                     28 天 

挠曲强度, MPa,                         28 天 

流动度  EN, cm 

  mm, GB/T50448-2009 ≥
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注意:以上数据均在23ºC及50%RH条件下测得。 
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注意:以上数据均在23ºC及50%RH条件下测得。

前期准备
正确的基底准备对于产品的最佳表现是很重要的。
基面结构必须坚固，无灰尘、油脂和其他杂质。浮
浆层、松散颗粒、脱模剂、养护涂层和其他杂质必
须经过喷砂处理，高压水喷射处理（大约150bars）
或者其他此类有效的方法。底层表面处理为粗糙
面，凿毛度至少5mm。
开始灌浆前要将基层表面完全浸湿到饱和状态，但
无明水。
若在施工时需要使用额外的骨料，该骨料必须饱和
而表面干燥。

支模
考虑灌浆基础外形，正确设计模板是保证有效浇灌
的关键。支模时可以使用木材、钢铁或其他针对不
同环境模式所适合的各种材料。模板必须保证防水
密封，并且有足够的强度以支撑灌浆的流动压力。
模板立起前，内表面涂上合适的脱模剂以方便脱
模。
必须保证浇灌口处模板与基础之间的距离为
100mm-150mm，相对另一边（灌浆料冒出处）距
离为20mm-50mm）。在其余边缘要尽可能减少肩
带宽度（过宽的肩带距离将增加开裂的风险）。沿
灌浆侧使用一个至少200mm高的顶盒，使其有足
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包装

25公斤防潮纸袋装。

储存期

未开封的Masterflow870C精密灌浆在干燥阴凉的环
境中的保质期为6个月。
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够的高度来保证灌浆时的落差。在灌浆开始之前，使
用合适的密封胶或合适稠度的Masterflow水泥浆料将
模板上所有的裂缝和缺口密封，并用无油压缩气将灌
浆区域吹干净。

搅拌
禁止用手搅拌，机械搅拌是必须的。
灌浆料搅拌器：对于少量材料（约每次两包及以
下），可采用重型低速（大约每分钟600转）砂浆搅
拌钻搅拌。
第一步：将90%的水放在搅拌器中
第二步：不间断搅拌，并慢慢加入Masterflow 870C
第三步：继续搅拌至少2分钟，直到生成无结块的拌
合物。
第四步：加入剩余10%的水继续搅拌1分钟后停止搅
拌，静置至少2分钟。
第五步：再次搅拌约30秒。
注意：二次搅拌可有效提高材料的流动性能及可施工
时间，
如搅拌量较大，最好使用螺旋桨式砂浆搅拌器，同
样先加入90%的水，然后在搅拌过程中逐步加入剩
余的搅拌水，直到完成，整个搅拌时间至少4~5分
钟。搅拌完成后，灌浆料需静置至少2分钟后再次搅
拌方可使用，以便将搅拌时夹带的空气排出。

灌注
灌注请在搅拌结束后30分钟内连续完成。
当灌注厚度超过100mm时，需要采用特殊的施工方
法以避免大量的水化热。请垂询您当地的BASF技术
人员。浇注过程应保持连续无间断，因此必须提前
对人力和搅拌设备做充分准备。
人工灌注时，为了防止夹带空气和水，灌浆料必须
只能从模板的一边进行浇灌，使用一个合适的顶盒
来确保浇灌过程连续不停顿。为保证灌浆料完全填
满基础，必须使灌浆料比设备底板高，并且在浇灌
过程中一直保持这种状态。灌注过程中，使用比较
柔软的导引条会有帮助，导引条可使灌浆材料保持
足够的流动性，但不能震捣（震捣容易造成离析）。

养护
需注意养护不当易加大灌浆肩带开裂的风险。

在灌注结束后必须使用麻袋、塑料薄膜/或涂刷2道
巴斯夫养护剂等材料覆盖在灌浆料表面以防止灌浆
料内潮气散发，直至灌浆料完全硬化（4-6小时,取
决于现场气温）。灌浆料初凝后终凝前沿底板边缘
向外切45°斜角，以避免肩带开裂等现象发生。在
灌浆料硬化前，不要切除灌浆料或拆除任何模板和
支撑。
待灌浆料达到终凝后（约5~7小时，取决于现场气
温），对灌浆料进行浇水并加盖麻袋或塑料薄膜养
护至少7天，以保证强度的发展和耐久性。过早的水
分流失或养护时间不够长都可能导致灌浆裂缝。
最后，在灌浆料有足够的强度前（取决于现场温
度），不得拆除设备基础垫片，调平螺栓等支撑装置。

关于健康、安全等方面的详细信息，请查阅并遵守
产品安全资料中的所有指示。如欲获取该资料，可
以联系当地巴斯夫化学建材办事处。 
健康: 如其它水泥产品一样，此产品属碱性，对皮肤
和眼睛有刺激性。如吸入会刺激呼吸道及肺部，对
化学气味和异味过敏的人，甚至有可能导致严重的
呼吸困难。
预防措施: 在储存和使用时必须注意避免接触眼睛，
口腔，皮肤和食品。使用时需要适当的防护服，手
套，防护镜和防护面具。
急救: 如进入眼睛，立即用大量的清水冲洗。如吸入
导致呼吸困难，请转移到空气清新处；如误服，请
食用大量水或牛奶，并立即就医；如接触肌肤或眼
睛导致刺痛，请立即就医。
Masterflow 870C不易燃

巴斯夫化学建材部
业务服务支持

昆山倍耐基系统建材有限公司
中国江苏省昆山市
玉山镇里厍28 号504 室

电话O512-5703 6866
传真0512-5703 6667
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